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Филиал____Балтика-Пикра__

Линия Розлива________ Стекло__

1 1 1 1 1

Детальный график операций планового простоя _______Переналадка с АПМ_____________Для ____Блока розлива

1 1 1 1

Для пререналадок с Формата (Туборг) 

Формат 0,5 Ринг-пул

 на Формат (Балтика №3)__

Формат 0,5 Кронен-пробка

_______________________________________________

Персонал ЦР 

(штатная 

расстановка 

персонала на 

линии)

Мастера / 

Начальники 

смен

Сменный 

технический 

персонал

1.1 Проверка комплектности 

и перемещение форматных 

деталей непосредственно к 

машине.

Наличие и целостность форматных деталей

1.2 Подготовка и размещение 

в непосредственной близости 

инструмента, необходимого 

на переналадке 

1. Трещётка лепестковая 6-и градусная                                                         

2. Головки торцевые под квадрат 1/2 тип 19, размеры- 13,17,24      

3. Шестигранник 6 мм                                                                                                                         

4. Комбинированный ключ на 13                                                                                        

5. Спецключ для замены укупорочных патронов

1.3 Подготовить устройство 

для ссыпания пробки RP и 

короб.

 Расположить в непосредственной близости от блока розлива

2.1 Подъём укупорочной 

колонны

Включить функцию регулировки высоты на пульльте 

управления, выбрать "укупориватель". С ручного пульта 

управления поднять укупор в крайнее верхнее положение

1 1

2.2 Выставление блока 

розлива в нулевую позицию

Включить функцию регулировки высоты на пульльте 

управления, выбрать "наполнитель". Запустить блок розлива, 

установка в нулевую позицию произойдёт автоматически.

1 1

2.3 Выгрузка остатков пробки 

из ворошителя

Установить короб и устройство для ссыпания. С пульта 

управления запустить сортировщик RP

1 1

2.4 Отключить давление на 

подъёмные цилиндры и 

произвести смазку блока 

розлива

Смазку производить согласно карты смазки блока розлива 2 1 1

2.5 Отрегулировать высоту 

блока розлива

 Зацепить все захваты к планкам. Отвинтить  винты  стоек 

кольца управления, так чтобы зажимающие конуса были 

свободными.  Для изменения высоты резервуара, на пульте 

управления установить переключатель в положение подъёма 

резервуара.   Завинтить все винты  стоек кольца управления, 

так чтобы зажимающие конуса прочно закрепили стойки.

С пульта управления дается команда переключателем на 

перемещение резервуара вверх или вниз на высоту 

соответствующего формата.  Расцепить  захваты от планок 

резервуара и отвести их всторону.  Подать давление на 

подъёмные цилиндры.  (использовать трещётку и головку 

торцевую размером 24)

7 1 1 1 1 1 1 1

3.1 Демонтаж турникетной 

гарнитуры

Демонтаж передающих звёзд и направляющих. Демонтаж 

центральной звезды укупорочной колонны.  (использовать 

трещётку и головку торцевую размером 24)

12 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

3.2 Демонтаж аппликатора, 

прижимной пластины и 

датчика контроля на 

откручивание укупорочных 

патронов RP

Использовать комбинированный ключ размером 13 и 

шестигранник 6 мм

5 1 1 1 1 1

17 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0

4.2 Монтаж передающей 

пластины кроненпробки

Использовать трещётку и головку торцевую размером 17 2 1 1

4 1 1 1 1

0

4.4 Монтаж цетральной 

звезды укупора

Использовать трещётку и головку торцевую размером 24 3 1 1 1

5.1 Монтаж турникетной 

гарнитуры

Монтаж передающих звёзд и направляющих. Замена входящих 

шнеков

0

6.1 Включить функцию 

регулировки высоты на 

пульльте управления, 

выбрать "укупориватель". 

1 1

6.2 Установка необходимой 

высоты

 С пульта управления даем команду переключателем на 

перемещения укупорки  в соответствии с форматом бутылки.

При перемещении использовать градуированную шкалу на 

стойке около центрального винта. Указательная стрелка 

должна совпадать с засечкой соответствующего формата.

2 1 1

7.1 Произвести санитарную 

обработку блока розлива

На сенсорном пульте управления блоком розлива нажать 

кнопку "АПМ запенивание"

20 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1

7.2 Принять пиво в 

тороидальный танк

17 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1

7.3 Выставить чекмат блока 

розлива по высоте, согласно 

формата

Использовать бутылку данного формата 4 1 1 1 1

8.1 Проверить качество 

укупорки калибром

1 1
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оператор 1-

депалет

оператор 3-
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оператор 2-
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этикеровщик

оператор 6-

паллетизатор



66 67 68 69 70 41 42 35 36 37 38 39 40 454647484950515253 63 64

Задача



ОСТАНОВКА ПРОИЗВОДСТВА



1. Подготовка 

форматных деталей 

согласно карте 

переналадки

2. Регулировка высоты 

блока розлива и 

укупорочной колонны

3. Демонтаж форматных 

деталей

4. Замена укупорочных 

патронов RP на 

укупорочные патроны 

кроненпробки. Монтаж 

форматных деталей 

укупорочной колонны

5. Монтаж форматных 

деталей

8. Тестовая проверка 

укупорки бутылок



6. Регулировка высоты 

укупора согласно 

формата

7. АПМ блока 

розлива,приемка 

пива,настройка чекмата 

относительно формата.

4.1 Замена укупорочных 

патронов

Использовать спецключ

4.3 Монтаж внутренних и 

внешних ограждений 

горловой части

Использовать трещётку и головку торцевую размером 13, 

комбинированный ключ размером 13

25

Блок Розлива и 

Пастеризатор

4344 1 2 3 4

Машина

Персонал

Операция

№ 

SOP/OPL

Время 

операции

, мин



Описание Фото

11 12 13 14 15 16

1

1

65 5455565758596061 62

Номер для SOP


